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HEIZELEMENT-STUMPFSCHWEISSMASCHINEN

WIDOS Miniplast 2 / Maxiplast

Seite 4/01

Arbeitsbereich von DA 20 bis DA 110 (Miniplast 2) und DA 50 - DA 160 (Maxiplast) fir Rohre und

Formteile aus PE, PP und PVDF.

Miniplast 2

Grundmaschine

Planhobel mechanisch mit Knarre
Heizelement 230 V, 500 W
Tischhalterung

Tragekasten

Einstellkasten
Formteil-Grundspannelement links
Formteil-Grundspannelement rechts

Maxiplast

Grundmaschine

Planhobel elektrisch

Heizelement 230 V, 800 W
Tischhalterung

Transportkiste

Einstellkasten
Formteil-Grundspannelement links
Formteil-Grundspannelement rechts

einstellbar.

Art.Nr.

401 001
401 002
401 003
401 004
401 005
401 037
401 038
401 039

401 014
401 015
401 016
401 017
401 018
401 040
401 041
401 042

WIDOS - StumpfschweifRmaschinen im Set

Spanneinsatze

DA 20
DA 25
DA 32
DA 40
DA 50
DA 63
DA 75
DA 90

Spanneinsatze

DA 50
DA 63
DA 75
DA 90
DA 110
DA 125
DA 140

WIDOS Miniplast 2 [ WIDOS Maxiplast
DA 20 - 110 DA 50 - 160
Grundmaschine X X
Planhobel X X
Heizelement X X
Einstellkasten X X
Tischhalterung X entfallt
Transportkiste X X
Spanneinsatze DA 20 - 90 DA 50 - 140
Art. Nr. 402 001 402 002

Leichte und handliche Baustellenmaschine, auch fur
Nahte an schwer zuganglichen Stellen.

Die Rohre werden in einem festen und einem beweg-
lichen Doppelspannelement festgesetzt. Die Be-
wegung des Spannelements und der Aufbau der
Fugekraft erfolgt Uber ein Handrad und ist stufenlos

Art.Nr.

401 006
401 007
401 008
401 009
401 010
401 011
401 012
401 013

401 019
401 020
401 021
401 022
401 023
401 024
401 025
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GRABENSCHWEISSMASCHINEN WIDOS 4400 BIS 6100

Die Maschinen sind ausgelegt fir Rohre und Formstiicke aus PE, PP und PVDF. Sie sind konzipiert
fur den Einsatz auf der Rohrbricke, in der Werkstatt und im Graben. Die Stumpfschweilmaschinen
haben auf der festen und der beweglichen Seite eine Doppelspanneinrichtung mit Schnellspannung,
die mit 2 Hydraulikzylindern bewegt wird. Zum Anschlul} an das Hydraulikaggregat sind 2 flexible
Schlauche mit Schnellkupplungen vorhanden. Das auflere feststehende Spannelement kann durch
Entfernen von 3 Schrauben abgebaut werden, um Formstlicke zu verschwei3en. Das Hydraulikag-
gregat zum Bewegen der rechten Doppelspanneinrichtung und zum exakten Steuern der Fligekraft hat
eine Nachdrtckeinrichtung und 2 Schnellkupplungen. Der Planhobel wird in die Fihrungswellen ein-
gehangt, hat einen Kettenantrieb im geschlossenen Aluminium - Gehduse und eine Spanabfuhr nach
aulen. Das Heizelement ist teflonbeschichtet, hat eine thermostatgesteuerte Temperaturregelung mit
Kontrolllampe und einen Ein- Aus- Schalter. Zum warmegeschiitzten Abstellen des Heizelementes und
zum Einhangen des Planhobels steht ein Einstellkasten zur Verflgung. Die Spannung der einzelnen
Rohrdimensionen erfolgt mittels reduzierender Spanneinsatze. Die Maschinen sind neben der
Standardspannung 230 V auch in 110 V und 42 V lieferbar.

Aus Grunden der Qualitatssicherung stehen die bewahrten Maschinen auch als CNC-Ausflihrung zur
Verfugung. Der Schweif3ablauf ist automatisiert und wird im Datenspeicher abgelegt. Abweichungen
von den Vorschriften des DVS und des DVGW sind nicht mehr méglich und werden beim Auftreten
durch Abbruch angezeigt. Der Eintritt in das Schweilprogramm ist nur Gber eine auf den Schweiller
ausgestellte Magnetkarte moglich.

WIDOS - StumpfschweiBmaschinen im Set

WIDOS 4400 |WIDOS 4600|WIDOS 4900|WIDOS 5100 |WIDOS 5500{WIDOS 6100
DA 50 -160 | DA75-250 | DA 90 - 315 |DA 200 - 450 |DA 200 - 500|DA 355 - 630
Grundmaschine X X X X X X
Hydraulikaggregat X X X X X X
Planhobel X X X X X X
Heizelement X X X X X X
Einstellkasten X X X X X X
Transportkiste X X X X X X
Spanneinsatze ohne ohne ohne ohne ohne ohne
Art. Nr. 402 003 402 005 402 007 402 009 402 015 402 018
Art.Nr. CNC 402 004 402 006 402 008 402 010 402 016 402 019
Spanneinsatze-Set | DA 50 - 140 | DA 75 - 225 | DA 90 - 280 |DA 200 - 400 |DA 200 - 450|DA 315 - 560
Transportkiste ohne X X X X X
Art. Nr. 402 011 402 012 402 013 402 014 402 017 402 020
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WIDOS 4400
Arbeitsbereich von DA 50 bis DA 160
Art.Nr.

Grundmaschine 403 001
Grundmaschine CNC 403 002
Hydraulikaggregat 403 003
Hydraulikaggregat CNC 403 004
Heizelement 403 005
Heizelement CNC 403 006
Planhobel 403 007
Einstellkasten 403 008
Transportkiste 403 009
Spanneinsatze
DA 50 403 010
DA 63 403 011
DA 75 403 012
DA 90 403 013
DA 110 403 014
DA 125 403 015
DA 140 403 016
Spanneinsatze breit und superbreit. auf Anfrage

WIDOS 4600

Arbeitsbereich von DA 75 bis DA 250

Art.Nr.

Grundmaschine 403 017
Grundmaschine CNC 403 018
Hydraulikaggregat 403 019
Hydraulikaggregat CNC 403 020
Heizelement 403 021
Heizelement CNC 403 022
Planhobel 403 023
Einstellkasten 403 024
Transportkiste 403 025
Spanneinsatze
DA 75 403 026
DA 90 403 027
DA 110 403 028
DA 125 403 029
DA 140 403 030
DA 160 403 031
DA 180 403 032
DA 200 403 033
DA 225 403 034

Spanneinsatze breit und superbreit. auf Anfrage
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WIDOS 4900
Arbeitsbereich von DA 90 bis DA 315

Art.Nr.
Grundmaschine 404 101
Grundmaschine CNC 404 102
Hydraulikaggregat 404 103
Hydraulikaggregat CNC 404 104
Heizelement 404 105
Heizelement CNC 404 106
Planhobel 404 107
Einstellkasten 404 108
Verpackung 404 109
Spanneinsatze
DA 90 404 110
DA 110 404 111
DA 125 404 112
DA 140 404 113
DA 160 404 114
DA 180 404 115
DA 200 404 116
DA 225 404 118
DA 250 404 119
DA 280
Spanneinsatze breit und superbreit auf Anfrage.
WIDOS 5100
Arbeitsbereich von DA 200 bis DA 450 Art. Nr.
Grundmaschine 404 120
Grundmaschine CNC 404 121
Hydraulikaggregat 404 122
Hydraulikaggregat CNC 404 123
Heizelement 404 124
Heizelement CNC 404 125
Planhobel 404 126
Einstellkasten 404 127

Verpackung 404 128
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Spanneinsatze WIDOS 5100 Art.Nr.
DA 200 405 001
DA 225 405 002
DA 250 405 003
DA 280 405 004
DA 315 (=Ubergangsstiick fiir DA 200 - 280) 405 005
DA 355 405 006
DA 400 405 007
WIDOS 5500
Arbeitsbereich von DA 200 bis DA 500
Grundmaschine 405 008
Grundmaschine CNC 405 009
Hydraulikaggregat 405 010
Hydraulikaggregat CNC 405 011
Heizelement 405 012
Heizelement CNC 405 013
Planhobel 380 V 405 014
Einstellkasten 405 015
Verpackung 405 016
Spanneinsatze
DA 200 405 017
DA 225 405 018
DA 250 405 019
DA 280 405 020
DA 315 (=Ubergangssttick fir DA 200 - 280) 405 021
DA 355 405 022
DA 400 405 023

DA 450 405 024
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WIDOS 6100
Arbeitsbereich von DA 355 bis DA 630
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Grundmaschine
Grundmaschine CNC

Hydraulikaggregat
Hydraulikaggregat CNC

Heizelement
Heizelement CNC

Planhobel 380 V

Einstellkasten

Verpackung

Aushebevorrichtung fiir Planhobel und Heizelement 380 V
Spanneinsatze

DA 355

DA 400

DA 450

DA 500
DA 560

Art.Nr.

406 001
406 002

406 003
406 004

406 005
406 006

406 007

406 008

406 009

406 010

406 011
406 012
406 013
406 014
406 015

Schweillmaschinen WIDOS 8000/10000 und 12000/16000 auf Anfrage.
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HEIZELEMENT - MUFFENSCHWEISSMASCHINE

WIDOS 75
Arbeitsbereich von DA 20 bis DA 75 fiir Rohre und Formstiicke aus PE, PP und PVDF

- Prismenfliihrung fiir Rohr und Fitting, rohrseitig
mit Doppelspannung

- Tiefenanschlag fur alle Dimensionen

- Heizelement elektronisch gesteuert

- sekundenschneller Dimensionswechsel

Art.Nr. 407 501

Stahlblechtragekasten 407 502

Heizdorn und Muffe

DA 20 407 503
DA 25 407 504
DA 32 407 505
DA 40 407 506
DA 50 407 507
DA 63 407 508
DA 75 407 509

WIDOS 3500
Arbeitsbereich von DA 20 bis DA 125 fiir Rohre und Formstlicke aus PE, PP und PVDF

- Prismenspannung fir auRendurchmesser-
unabhangiges Spannen der Muffenfittinge,
rohrseitig mit Doppelspannung

- Heizelement elektronisch geregelt

- Transportkiste, auch als Maschinenunterbau zu

benutzen
Art.Nr. 407 510
Transport- und Montagekiste 407 511

Heizdorn und Muffe

DA 20 407 503
DA 25 407 504
DA 32 407 505
DA 40 407 506
DA 50 407 507
DA 63 407 508
DA 75 407 509
DA 90 407 512
DA 110 407 513

DA 125 407 514
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WIDOS SPA 600 SCHWEISSPROTOKOLL-AUFZEICHNUNGSGERAT

Das WIDOS SPA 600 dient zur einfachen Schweiflnahtprotokollierung und ist mit allen WIDOS

Schweillmaschinen kombinierbar.

Das SPA wird mit dem Schutzrahmen der Hydraulik verschraubt. Alle erforderlichen Anschlisse sind
steckbar, so dal® ein Nachristen konventioneller Maschinen problemlos ist.

Es ist nur ein zweiter Temperaturfiihler, der im Heizspiegel montiert werden muB, nachzuristen.

Diese Nachriistung kann von uns Ubernommen werden.

SPA ohne Heizelement

Sonderzubehor

Barcodelesestift
PCMCIA - Laufwerk
Memory Card

Umrustkosten je nach Baujahr lhrer Maschine

Einbau des zweiten Temperaturfiihlers
Schutzrahmen inkl. Montage
Adapter fur Heizspiegel

Art.Nr.

408 001

408 002
408 003
408 004

408 005
408 006
408 007

Alle GrabenschweiBmaschinen der Modelle WIDOS 4400 bis 6100 lassen sich auch auf
CNC-Steuerung aufriisten. Je nach Modell, Alter und Zustand erstellen wir bei Bedarf

ein Angebot.
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INNENWULSTENTFERNER FUR PE- UND PP-ROHRE

Des ofteren ist es erforderlich, die beim Stumpfschweifl3en innen entstandene Schweil3wulst zu entfer-
nen. Fir diese Arbeiten steht eine Reihe von Geraten zur Verfigung, die den Bereich von DI 40 mm
bis DI 500 mm bei einer maximalen Einschubtiefe von 20 m abdecken. Fuhrungskufen fir den
Schneidkopf und Abstandshalter fur die Grundfiihrungsstange gehdren ebenso zum Lieferumfang wie
Edelstahl- Stangen mit Verschlissen fir eine Einschubtiefe von 12 m. Mit dem Verlangerungspaket
kann die Einschubtiefe auf 20 m verlangert werden.

Innenwulstentferner unbeheizt

Modell unbeheizt Einschubtiefe Art. Nr.
40 bis DI 40 mm 3m 409 501
80 DI 50 -DI 80 mm 3m 409 502
160 DI 90 - DI 160 mm 12m 409 503
300 DI 160 - DI 300 mm 12m 409 504
500 DI 300 - DI 500 mm 12m 409 505
Verlangerungspaket auf 20 m Einschubtiefe. 409 509
AUBENWULSTENTFERNER

DA 20 409 510

DA 25 409 511

DA 32 409 512

DA 40 409 513

DA 50 409 514

DA 63 409 515

DA 75 409 516

DA 90 409 517

Gr. 1 DA110 - 160 409 518
Gr. 2 DA 140 - 250 409 519
- Gr.3DA 180 - 315 409 520
Gr. 4 DA 280 - 450 409 521

| Gr. 6 DA 450 - 630 409 522

| Gr. 8 DA630 - 1000 409 523
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EXTRUDER-SCHWEISSGERATE

EXTRUDER

» extrem leichte Bauweise

« Kaltstartschutz
fir Luft und Extrudat

+ einfache Bedienung

« optimale Geratesicherheit

HOGR
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+ elektronisch geregelte
Schweillparameter

« digitale Anzeige Ist-Wert

* variables
Baukastensystem

» umfangreiches Zubehor

Typ 1502 S Typ 2002 S
Typ 3002 S
Typ 1502 S 2002 S 3002 S
Luftheizung Watt/Volt 3300/230 2200/230 2300/230
Heizleistung Extruder Watt/ Volt 500/230 500/230 600/230
Antrieb, Watt/Volt 800/230 800/230 800/230
SchweiRdraht PE, PP, @ mm 3 oder 4 3 oder 4 3 oder 4
SchweiBleistung @ 3 mm, kg/h 0,6 0,6 1,8
SchweiBleistung @ 4 mm, kg/h 1,7 1,7 3,0
Gesamtgewicht kg 6,3 7,0 7,4
Art.Nr. 410 501 410 502 410 503
& \A Schweillschuh
b ‘ Bitte Nahtform angeben. auf Anfrage

v
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WARMGAS - SCHWEISSGERATE
Geregeltes WarmgasschweiBgerat WEG Autotherm

- eingestellte Temperatur wird mit hoher Genauigkeit gehalten

- Schwankungen der Luftmenge, der Netzspannung und der Zulufttemperatur werden automatisch
ausgeregelt

- stufenlose Temperaturregelung bis 600 °C

- Zustandsanzeige Uber verschiedenfarbige Leuchtdioden

- thermische Uberlastung ausgeschlossen

- Elektrokabel und Luftschlauch in einer Zuleitung integriert

Art. Nr.
4 m Zuleitung 411 501
8 m Zuleitung 411 502

WarmgasschweiRgerat WEG Duratherm

Wie Autotherm, aber mit einfacherer Regelung.

Art. Nr.
4 m Zuleitung 411 503
8 m Zuleitung 411 504

Mobiles WarmgasschweiBgerat mit separater Luftversorgung

Diode S Minor
230V 230V
1600 W 100 W
Art. Nr. 411 505 Art.Nr. 411 506

Passende Disen auf Seite 4/12.
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Mobiles GebldaseschweiBgerat Airtherm 1600

- fur Reparaturschweilungen

- 1600 W Heizelement

- 230 V, Luftmenge ca. 300 I/min
- Eigenluftversorung

- integrierte Leistungssteuerung
- 20-600 °C

- Gewicht: 1,3 kg

GEBLASE

DT 6 fur max. 2 Geréate

DUSEN
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Art.Nr.
Airtherm 1600 412 501
412 502
DT 14 fir max. 6 Gerate 412 503

Heftdlise HD zum Heften ohne Draht 412 504

Runddiise RD zum Fachelschweil}en 412 505

Schnellschweilldiise SSD flr 412 506
Runddraht
Schnellschweildiise mit Hefthase 412 507

Schnellschweilldiise fir Profildrahte 412 508

Bei Diisen, Drahten und Staben bitte Material und
Durchmesser angeben.
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HEIZWENDEL-SCHWEISSGERATE

Barcode-UniversalschweiBgerat zum Verschweillen von Formteilen

Art.Nr.

aus PE/PP und PVDF von 8V - 48V mit und ohne Protokollierung

HST 300 Pricon+ mit USB 413 501
- Min. 2000 Speicherplatze

- USB-Schnittstelle

- Alphanumerische Tastatur

- Groles Display im spezial Blaulicht

- Schweil3prozessiberwachung

- Manuelle Dateneingabe
- Wartungsanzeige

- Protokollreview

- Fernstart Barcode

- Gewicht: 11 kg

HST 300 Print+ mit USB 413 502
- 1800 Protokollplatze
- USB-Schnittstelle
- groRes LED beleuchtetes Display
- Schweilprozess-Uberwachung
- manuelle Dateneingabe
- Protokollierung:
+ Kommisionsnummer
+ 2 Kommentarfelder
+ 2. Fittingcode
+ 1SO Schweildercode
- Wartungsanzeige
- Gewicht: 16 kg

HST 300 Print 413 503
- 1580 Protokollplatze
- R§232 und Centronic Schnittstelle
- LED Beleuchtetes Display
- Schweilprozess-Uberwachung
- Protokollierung:
+ Kommisionsnummer
+ 2 Komentarfelder
+ ISO Schweillercode
- Wartungsanzeige
- Gewicht: 16 kg

HST 300 Junior+ 413 504

- LED beleuchtetes Display

- manuelle Dateneingabe

- Schweilprozess-Uberwachung
- Wartungsanzeige

- Gewicht: 16 kg

- Protokollierung: Traceabilitydaten/ GEO Daten
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HST 300 Junior Art.Nr.

- LED beleuchtetes Display

- Schweilprozess-Uberwachung
- Wartungsanzeige

- Gewicht: 16 kg

414 501

Technische Daten HST 300 Serie

Eingangsspannung 180...300 V (40 Hz...70 Hz)
Ausgangsspannung 8V-48V

Eingangsstrom 16 A

Schutzklasse ID 54

Temperaturbereich -20...+60°C

Lange Netzkabel in cm 400

Lange Schweisskabel in cm 500

Abmessungen (LxTxH, in mm) 236 x 295 x 330

DataTrans fiir Pocket PC

Features: Auslesen und Zwischenspeicherung der
Protokolle von allen Hiirner-Schweilisystemen,
komfortable Einspeisung in Datawork GIS,
Schnittstelle USB, Bluetooth, optional wird der
Pocket PC gleich mitgeliefert.

Kompatibel mit PocketPC-Betriebssystem Windows
=] Mobile 2003 SE und héher.

1| Windows 2000/XP-kompatibel auf dem PC.

Art. Nr.
DataTrans-Software 414 502
Pocket PC 414 503
Datenubertragungskabel 414 504
Bluetooth-Adapter 414 505

Data Work GIS

Features: Einlesen von Protokollen der
Schweillsysteme HNSC 400/400 L, HST 300
Print/Print+, SPG 2000, CNC 2000 ECO.

WIN 95/98/2000/NT/XP-Software zum Auslesen
und Weiterverarbeiten der Schweil3protokolle aus
den SchweiRgeraten HNSC 400/400 L, HST 300
Pricon+, HST300 Print/Print+, SPG 2000, CNC

2000 ECO.

414 506

Easy Design

WIN 95/98/2000/NT/XP-Software zum Erstellen
von Auftragsprotokollen und Barcodes.
414 507
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Ersatzteile und Zubehorteile fiir Heizwendelschweissgerite

Aufsteckadapter

fir E-Muffen mit Steckkontakt 4,0 mm 415 501
fir E-Muffen mit Steckkontakt 4,8 mm 415 511
Aufsteckadapter FF flach

fur AnschluBkontakt 4,0 mm 415 502
fir AnschluBkontakt 4,8 mm 415 512
Aufsteckadapter GF

fur E-Muffen mit losen Drahtenden 415 503
Aufsteckadapter FF stift

Passend fiir Friatec Friafit 415 504
Lesestift 415 505
Handscanner 415 506
USB-Stick 415 507
USB-1000 Box 415 508

(Adapter RS232 auf USB)

Transportkiste fiir HST 300 Serie 415 509
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RUNDDRUCKVORRICHTUNG FUR KUNSTSTOFFROHRE

Beim Verschweiflen von GroBmuffen kommt es haufig durch ovale Rohrenden zu Problemen. Mittels
Runddriickschellen, durch Hydraulikzylinder gespannt, werden diese riickgerundet. Somit wird der
Zerstorung der Heizwendel beim Aufschieben der Muffe auf das Rohrende entgegengewirkt.

Wahrend des Schweillprozesses werden SchweilRspannungen von der Schweil3stelle ferngehalten.
Als Spannvorrichtung wurde ein Zylinder ausgewabhlt, der in allen Positionen rund um das Rohr zuver-
Iassig arbeitet. Die Zylinder sind passend fir alle Runddriickschellen.

Im Bedarfsfall werden diese Schellen auch vermietet.

Runddriickschelle, mechanisch

Art.Nr.

DA 250 416 501
DA 250 416 501
DA 280 416 502
Runddriickschelle, hydraulisch

DA 250 416 503
DA 280 416 504
DA 315 416 505
DA 355 416 506
DA 400 416 507
DA 450 416 508
DA 500 416 509
DA 560 416 510
DA 630 416 511
Hydraulikzylinder, einzeln 416 512
Rohrhalteklemme

fiir Rohre DA 63, 90, 125 & 180

Art.Nr.

Doppeklemme 416 521
Doppeklemme mit Winkelverstellung 416 522
3-Wege Konfiguration (T) 416 523
Reduzierschelle DA 110 416 524
Reduzierschelle DA 140 416 525
Reduzierschelle DA 160 416 526

Sageblattfihrung mit PE-Sage 416 527
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ZUBEHOR FUR DIE KUNSTSTOFFSCHWEISSTECHNIK

Doppelklemme, einstellbar
Zum Ausrichten und Fixieren der Rohre vor
und wahrend des Schweillvorganges.

Art.Nr.
DA 32 417 501
DA 40 417 502
DA 50 417 503
DA 63 417 504

Doppelklemme, kurz
Gleiche Funktion wie Doppelklemme

einstellbar.

DA 75 417 505
DA 90 417 506
DA 110 417 507
DA 125 417 508
DA 160 417 509
DA 180 417 510
DA 225 417 511

Vierfach-Klemmen

Durch beidseitige Doppelklemmen werden
Biegespannungen von der Schweillstelle
ferngehalten.

DA 75 417 512
DA 90 417 513
DA 110 417 514
DA 125 417 515
DA 160 417 516
DA 180 417 517
DA 225 417 518

Variable Vierfach-Klemme

DA 20 - DA 63 417 519
DA 75 - DA 160 417 520
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Rundungsklemme Typ NuBknacker
Zum Fixieren der Schweif3tiefe und Runden des

- /,f’:“_,\ Schweilbereichs. Art. Nr.

’;. ~ 2 — p—

V DA 32 418 401
DA 40 418 402
DA 50 418 403
Rundungszange
Zum Fixieren der Schweifdtiefe und Runden des
Schweillbereichs. Art. Nr.
DA 32 418 501
DA 40 418 502

Rundungsklemme

Zum Fixieren der Schweilltiefe und Runden des
Schweillbereichs. Es kommen 2 Klemmen zum
Einsatz und zwar rechts und links der Schweil3stelle.

DA 50 418 503
DA 63 418 504
DA75 418 505

Rundungsschale
Mit den Rundungsschalen werden PE-Rohre
rickgerundet.

DA 63 418 506
DA 75 418 507
DA 90 418 508
DA 110 418 509
DA 125 418 510
DA 140 418 511
DA 160 418 512
DA 180 418 513
DA 200 418 514
DA 225 418 515

Doppelklemmen, verstellbar

Rohrhalteklemmen zum Sichern, Zentrieren und
Runden der Rohrenden beim Verschweillen von
Elektromuffen.  Stabile  Konstruktion, breite
Spannschalen, Spannschrauben und Muttern mit
Trapezgewinde.

DA 63 mm 418 516
DA 75 mm 418 517
DA 90 mm 418 518
DA 110 mm 418 519
DA 125 mm 418 520
DA 140 mm 418 521
DA 160 mm 418 522
DA 180 mm 418 523
DA 200 mm 418 524
DA 225 mm 418 525
DA 250 mm 418 526
DA 280 mm 418 527

DA 315 mm 418 528
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Abquetschgerit, mechanisch
Arbeitsbereich von DA 32 bis DA 63.

Um eine Schadigung der Abquetschstelle zu ver-
meiden, sind seitlich verstellbare Distanzscheiben
angebracht.

Art.Nr.
DA 25 bis DA 63 419 501
Rundungsschellen zum Ruckrunden
DA 25 bis DA 32 419 502
DA 40 bis DA 63 419 503

Abquetschgerat, hydraulisch

Gleiche Funktion wie oben. Mit diesem Gerat kon-
nen abgequetschte Rohre unter Zuhilfenahme von
entsprechenden Rundungsschalen zurtickverformt
werden.

DA 90 bis DA 180 419 504
DA 160 bis DA 225 419 505

Rundungsschalen fiir Abquetschgerit,
hydraulisch

DA 90 419 506
DA 110 419 507
DA 125 419 508
DA 140 419 509
DA 160 419 510
DA 180 419 511

DA 225 419 512
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Kunstoff-Rohr-Guillotine

Art.Nr.
bis DA 125 420 501
bis DA 225 420 502
bis DA 315 420 503
Kunststoff-Rohrschere
Gr.1 bis DA 32 420 504
Gr.2 bis DA 63 420 505
Kunststoff-Rohrschneider
Gr.1 6bis 67 mm 420 506
Gr.2 50 bis 125 mm 420 507
Gr.3 110 bis 168 mm 420 508
Gr.4 160 bis 250 mm 420 509
Ersatzradchen
Gr.1 bis 7 mm Wandung 420 510
Gr.2 bis 13 mm Wandung 420 511
Gr.3 bis 16 mm Wandung 420 512

Kunststoff-Abstechgerit Rocut 160

Grundgerat zur Aufnahme von Spannbacken
@110 - 140 mm, ohne Innenentgrater, Schneid-
stahlschaft mit Kopierautomatik und Schneidstahl.

Grundgerat Rocut 160 420 513
Spannbacken DA 110 420 514
Spannbacken DA 125 420 515
Spannbacken DA 140 420 516

Kunststoff-Rohrsage

Blattlange 475 mm 420 517
Blattlange 550 mm 420 518

Trenngerat fiir Rohre DA 180 - DA 315

Schnelles, preiswertes Trennen grofter Rohre,
Schnellverstellung, separate Rohrzentrierung fiir
rechtwinkligen Schnitt. Stabile Konstruktion, Blgel
in Doppel-T-Form. Schneidrader fiir verschiedene
Wanddicken.

P 180 - 315
mit Schnellverstellung
Wanddicke bis 19 mm 420 519
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Kunststoff-Rohrabschneider

Fir Rohre bis 800 mm. Aufgrund des
Baukastensystems kann dieser Rohrabschneider
beliebig in der GréRe variiert werden. Gleichzei-
tiges Trennen mit 15° Fase ist madglich.
Wandstarke bis 51 mm.

Art.Nr.
160 - 315 mmA, B, C 421 501
355 - 500 mm B, C(2x), D 421 502
355 - 630 mm B, C(3x), D 421 503
355 - 800 mm B, C(4x), D 421 514

Umlauf-Kreissage ROCUT UKS

Hochleistungs-Umlaufkreissage zum schnellen,
exakten, versatzfreien und winkelgerechten
Trennen von Kunststoffrohren DA 160 - 355 mm
auf der Baustelle und in der Werkstatt. Geeignet fur
Rohre aus PE, PP und PVC mit einer Mindest-
wandstarke von 8 mm. Optimale Rohrzentrierung
und zentrale Spannung sichern mit hoher
Schnittgeschwindigkeit rationelles und sicheres
Arbeiten beim Rohrtrennen.

Komplett mit HM-Sageblatt 421 504
HM-Ersatzsageblatt 421 505
Transportkiste 421 506

Umlaufkreissage

Trennen und Anfasen von Rohren bis 500 mm.
Durch einen an das Sé&geblatt angeflanschten
Fraser kann gleichzeitig eine Schrage angebracht
werden. 230 V/1200W.

Sage mit Blatt und Fraser

DA 180 - DA 500 421 508
Rohrbock 421 509
Ersatzsageblatt 500 421 511
Transportkiste 421 513

Motorhandkreissdge mit Kettenfiihrung

Zum Trennen von Rohren bis 1600 mm.
230 V/ 2200 W.

Sage mit Fihrungswagen 421 012
Spannketten von DA 355 - DA 1600 auf
je Dimension eine Kette erforderlich Anfrage

Kettenspanner 421 014
Ersatzsageblatt 421 015
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Schélgerat zum Entfernen der Oxidhaut

DA 20 - 63
DA 75 - 225
Gerate im Set DA 20 - 225

HOGR
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Rohrschaber

Art.Nr.

Handschaber Modell Harris 37 mm 422 501
Handschaber Modell Harris 62 mm 422 551

Ersatzklinge 37 mm 422 502

Ersatzklinge 62 mm 422 552

Handschaber 63 mm 422 503

Ersatzklinge 422 504

Pipe-Marker

Pipe-Marker, silber 422 505

Pipe-Marker, weil} 422 506
422 507
422 508
422 509

Schalgerit

Zum Entfernen der Oxidhaut.

DA 32 -110 422 510

DA 110 - 500 422 511

Ersatzmesser 422 512

Rotationsschalgerit fiir Fittinge und Sattel

DA 25 - 63 422 513
DA 25 - 110 422 514
DA 90 - 225 422 515
DA 90 - 315 422 528
DA 250 - 450 422 516
DA 250 - 800 422 517
DA 800 - 1200 422 518
Ersatzmesser Hartmetall 422 519
Ersatzmesser HSS 422 520

Schalgerat Uni

Uni 1 DA 90 - 400 422 521
Uni 2 DA 125 - 500 422 522
Uni 3 DA 90 - 250 422 523
Uni 4 DA 63 -225 422 524

Ersatzmesser 422 525
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Schalgeriat PT 4

DA 20 mm
DA 25 mm
DA 32 mm
DA 40 mm
DA 50 mm
DA 63 mm
Ersatzmesser

Anfasglocke

20 - 63 mm

Ersatzmesser fir Anfasglocke
Anschréaggerat

Fir Rohre aus Kunststoff
zum Anschragen mit 15°

Gr.1 DA16- 75
Gr.2 DA 32 - 250

Einhandschnellentgrater

Zum Entgraten der Innen-
und AuRenkanten.

Elektro-HeiBluftgerat

Zum Anwarmen und Verformen
von Kunststoffen. Stufenlos
regelbar bis 600° C

3000 W, 230 V.

Spannstock

Far Kunststoffrohre
mit Schnellspannung.

Rollenbock fiir Kunststoffrohre

bis DA 315
Tragkraft 300 kg

bis DA 650
Tragkraft 500 kg

bis DA 1500
Tragkraft 2000 kg

bis DA 700, hydraulisch verstellbar

Tragkraft 500 kg
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Art.Nr.

423 510
423 511
423 512
423 513
423 514
423 515
423 516

423 501
423 502

423 503
423 504

423 505

423 506

423 507

423 508

423 509

423 517

423 518
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PE-Spezialreiniger

Art.Nr.
1 Liter-Flasche 424 501
Tangit Reinigungsticher-Box 424 502
-Trennscheiben fiir Kunststoffrohre
Zum Einsatz in Winkelschleifern.
125 mm 424 503
180 mm 424 504
230 mm 424 505

Timer

Sekundengenaue Einstellung der beim
Stumpfschweil’en erforderlichen Zeitablaufe.

424 506

EasyGrip

Kunststoff-Gurtzange-Automatik mit Ratschen-
Schnellspannung. Spannen des Rohres mittels
hochgriffigem Spezial-Nylon-Band.

EasyGrip 424 507
Ersatzgurt 424 508

Universal - Schabersatz
Zur Schweil3nahtvorbereitung und zum Entgraten.

424 509
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INNENZIEHKOPFE
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Die Rohrziehkopfe wurden entwickelt, um fir PE-HD-Rohre eine einfache
Moglichkeit des Ziehens in Rohrlangsrichtung zu bieten. Durch das einfache
Einschrauben des Rohrziehkopfes entsteht eine kraftschlliissige Verbindung und

das PE-HD-Rohr lasst sich in die gewlnschte Richtung ziehen.

Entsprechend des Verwendungszwecks der Rohre gibt es zwei grundlegende
Ausfiihrungen der Rohrziehkopfe:

Typ A: nicht abgedichtet (Standard-Ausfiihrung)

Typ B: abgedichtet (fir den Einsatz beim Horizontalspllbohrverfahren)

Rohrgrésse Spannbereich Art.Nr. Art.Nr.
AuBendurchmesser| innen in mm Typ A und B Typ A Typ B
32 mm 24 - 28 425 501 425 518

40 mm 32 - 36 425 502 425 519

50 mm 39 -47 425 503 425 520

63 mm 49 - 60 425 504 425 521

75 mm 59 -70 425 505 425 522

90 mm 71-85 425 506 425 523
110 mm 87 -103 425 507 425 524
125 mm 99 - 116 425 508 425 525
140 mm 111 -130 425 509 425 526
160 mm 127 - 148 425 510 425 527
180 mm 144 - 166 425 511 425 528
200 mm 158 - 184 425 512 425 529
225 mm 178 - 206 425 513 425 530
250 mm 198 - 230 425 514 425 531
280 mm 200 - 265 425 515 425 532
315 mm 225 - 300 425 516 425 533
355 mm 255 - 335 425 517 425 534







